LIMITS: Schwierige Ernte-und Bestandsbedingungen? Kurze Erntefenster? Naturgewalten? Hiigelgebiete? Spatdrusch?
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ZUGIGERE ERNTE-WENIGER AUFWAND: 25-80% mehr Durchsatz!

t +49 (0) 212 645 450 E info@agri-broker.de Q LandwehrstralRe 64, 42699 Solingen

MAHDRESCHER OPTIMIERUNG ¢+ ERNTEVORSATZE ¢« PROFI STROH ¢ GRUNLANDSTARS ¢ FLACHST-BODEN-BEARBEITER

in dieser ﬁ Broschiure ! ZETTER & BALLEN LOGISTIK oder PROFI-HACKSELN |®¢tte1von16




(*) — schmutziger: wo Fremdbesatz gut bezahlt wird.

Ernte noch oft mit reduzierter Motorenauslastung ? g I RS CRG R T A L)
MAH-DRESCHER LEISTUNGS-LIMITS: WO, WANN, WIE, WARUM?

ERGEBNISSE = IHRE VORTEILE MODERNISIERUNG um

LIMITS ZU REDUZIEREN:

=
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-
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HECKSEITIGE ACKER-HYGIENE:
Kein Durchwuchsraps — Kein Durchwuchsaetreide

4032070

Entschlossene Arbeitserledigung am Anfang jeder Baugruppe!
Verstarkt den kontinuierlichen Durchzug des Ernte-& Halmgutes:
Mit AHREN-SOFORT-AUFLOSERN = TROMMEL LAUFT
RUHIGST: aktivere Arbeits-Oberflachen verbessern Durchzug &
Pufferkapazitaten.

Massive Durchsatz Sofortabscheidung.

Keine Drusch- & Reinigungs Verzogerungen!

Kaum-Kein Bruchkorn. Bis 0-Heckverluste; bis 0-Uberkehr.

Hoher Anteil an intaktem Stroh bei Schwadablage.

BEST-Leistungen auch in Hanglagen.

=> VENTURI® LUFTJET® Prézisionsreinigung: bis 90% verbesserte Entstaubung auf dem Acker = bis zu 8%
reduzierte Trocknungskosten, schnellere Kontrolle der Restfeuchte/Temperatur im Lager, fir homogenere Partien.
=> UNKRAUT-DURCHWUCHS? Eliminierung hoher Anteile an griinen Verschmutzungen!
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WO BEGINNEN? VOR, sowie NACH DEM MAHDRESCHER KAUF:

= A und O ist die Bestandsfithrung und der ERNTEVORSATZ!

SEITEN-BAND-MAHWERKE AB. ESA: SCHWADER +AUFLESER AB.DRAP: DRUSCH-ROTOR
=>ca. 25% plus Durchsatz. = bis 40% MEHR DURCHSATZ! => bhis 80% MEHR DURCHSATZ! %‘y
=> stark auch in Lagergetreide:

AB. Beratung gegen

Entgelt und AB. Makler
(Vermittlung)

Das mehr an Durchsatz bezieht sich auf den Durchsatz bei Aufnahme mit dem klassischen Schneidwerk bei knapp 100%tiger Motorauslastung und 105%tiger
Abfuhrlogistik. Geringere z.B. 70%tige Motorauslastung gestattet die Leistung um 40% zu steigern, auf 98% Motorauslastung, bei ausreichender Abfuhriogistik.

= B: AB. Einleit- & Einschubhilfe: keine Pressstrange in den Schragforderer

= C: AB. OPTIMAL-Ahrenauflésung = DRUSCH-PROZESSWEG:

= SYNERGIE C.1: AB.SFAP /Schrigforderer-Ahrenauflsplatte & AB.ZGV / ZUGLEISTEN-GRIPP-VERSTARKER
= SYNERGIE C.2: AB.GDL /Gegendreschleisten, hochgelegt (oder AB.Gegenpressplatte).
= SYNERGIE C.3: AB.PGBK /Pressgitter-Gleitrost-Breitkorh, bei tiberhoher Volumenbelastung.

= D: AB. SIEBKASTEN-AUFRUSTUNG: siehe AB. Lamellenkatalog!

mit AB.VENTURI® = LUFT-JET® Breitlamellensieben
Stand: 22.02.2020 - Copyright©2020 - jérg wollesen — DIE VOLLSTANDIGE 12-seitige Broschiire finden Sie auf www.agribroker.de => KATALOG 2020

Nachfolgendes stellt die Abschnitte B& C & D vor:
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- B: AB. Einleit- & Einschubhilfe: keine Pressfladen in den Schragforderer schieben — 7-seitige Broschiire anfordern

SO WIE VORNE REIN, SO HINTEN RAUS: stellen Sie vorab die HOMOGENE BESCHICKUNG lhres
Schragforderers sicher! Um diesem -in der Breite und Lange- das Erntegut HOMOGEN
zuzufiihren -ohne Erntepressfladen ' Agri-Broker berat und betreut Sie hierzu, s. Farbabriebe:

roblematik, s. Fotos links: =>Bildung links- und rechts von
Pressstrangen (-Fladen) in der Schneidwerksmulde vor dem Schrag-forderer.
Diese, einmal eingeleitet, setzen sich bis zuhinterst fort, um dort dann Kérner-

“ ! | ] |
e Y- "”..-‘ ! Verluste heraus zu transportieren.  (=> Fladenbildung andernfalls verstarkt

zur Mitte hin, hier der Kiirze halber nicht aufgefiihrt).

o Lésungen, unterschiedlich geformte / angeordnete
&",_-:s@n/c i T o AB.EMAR: EINSCHUB-MULDEN-AUSRAUMER

HALMGUT kommt auf der gesamten Breite des
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Zu oben: Setzen Sie —oder ein Nachbar- ein neues Schneidwerk ein? Fotografieren Sie den Farbabrieb an lhrer
Schnecke, in der Mulde darunter vor dem Schragforderer, sowie den Farbabrieb am Eingang des Schragforderers:

0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

B: AB. Einleit- & Einschubhilfe = keine Pressbatzen in den Schragforderer

Schneidwerksschnecke vor dem Schragférderer:
AB.EMAR = EINSCHUB-MULDEN-AUSRAUMER, s. Abb. oben.

Zur Ubergabe hoher Halmgutvolumina’'s an den Schragforderer:
=> Erinnern Sie sich bitte daran, den Schragforderer dazu vorne ca. 30mm hoher einzustellen

Schragforderer-Aggregat: AB.ZGV = ZUGLEISTEN-GRIP-
VERSTARKER - bei hoch liegenden Forderleisten

C: AB. OPTIMAL-Ahrenauflésung = DRUSCH-PROZESSWEG OPTIMIEREN
AB.SFAP = SCHRAGFORDERER-AHRENBAUFLOSPLATTE

Wir verweisen auf den:

Agri-Broker Bestell-Katalog A - ab Schnecke bis 1. GDL
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= C: AB. OPTIMALE-Ahrenauflésung:
ERGEBNIS SCHRAG FORDER-DRUSCH/ AB.SFAP Platte

Schonendes Dreschen = Ahrenaufldsen:

=> kaum-keine Gefahr des Auseinander Brechens der
Strohstangel, sobald der Erntestrang im Hucke-Pack
Verfahren vom Schragforderer Ubernommen ist.

=> Intaktes Stroh entlastet den Siebkasten, wie auch die
Restkornabscheidung, sei es der Schuttler als auch der
Rotoren. Mit geerntete Spindeln und daran hangendem
Kaff erhoht die Energiedichte des Strohballens.

FOTO LINKS 2018 von Herrn Wilkening bei
Hannover:

Ergebnis bei Einsatz einer AB-
Schragforderdruschplatte in einem JD WTS 9540
Mahdrescher

FOTO LINKS (oben): Aus dem Strohballen von Herrn Hirsch entnommene ganze Strohsténgel, mit am Sténgel fest sitzenden, leeren Spindeln und Ahrenhiilsen
mit Kaff - Quelle: A. Hirsch, 2017, Landwirt bei Ingolstadt, setzt seit 2014 eine SFD-Platte in seinem eigenen 4-Schiittler Mdhdrescher ein.
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OPTIMIERUNGS-VERBUND zur MAHDRESCHER MODERNISIERUNG

Kommen Sie sofort zur Sache, unterbinden Sie jede Verzégerung: I6sen Sie Ahren unmittelbar schonend und
entschlossen (energisch) auf. Spatestens am Korbeingang ist die letzte schwer dreschende Ahre zerlegt
bei merklich reduziertem bis keinem Bruckkorn (bei ausreichender Dreschspaltoffnung).

C.1 SCHRAGFORDERER C.2 GRANNEN & AHRENAUFLOSUNG C.3 UBERPRESS-DRUCKBACKEN
Grannen-AHRENAUFLOSPLATTE AM DRESCHKORB-EINGANG: hochgelegte = GLEITROSTGITTER-BREITKORB (*)
=> AB.SFAP: => AB.GDL=Gegendreschleisten => AB.PGBK mit GDL
Kompression & Dekompression Kompression & Dekompression Turbo-Abscheidung zuvorderst
: Auch mit ANl
- \ : Oberfléchen

Patente teilweise bereits erteilt, sowie diverse eingereichte Patentantrage.

(*) - Ist ihnen bekannt, dass s.g. ,aktive* Dreschkdrbe bis zu 50% geschlossen gebaut sind? Und das tief nach unten gelegte Korbdrahte als Hindernis Kérner oft
nur langsam durchlassen? Zur Intensivierung der Abscheidung, mit Verbesserung der ununterbrocheneren Zwangsfiihrung des Erntestranges, bietet Agri-Broker
Trommeldurchmesser parallel gebaute, bis zu 75% offene Pressgitter-Gleitrost-Breitkdrbe = AB.PGBK an, u.a. mit 24mm breiten Offnungen zwischen den im
Durchmesser 6mm dlnnen, hoch-gesetzten Rundstaben. => Diverse Landwirte berichten 2019: ,,Dank dieser AB.Teile lauft unsere Axial-Dreschtrommel
besonders ruhig mit hoher Durchzugskraft. Strohstangel bleiben in der vollen Lange auch im Rotormahdrescher verstarkt erhalten. Einen noch gleich-
maRigeren Durchzug hatten wir mit einem 10,5 Meter innovativen Erntevorsatz mit Seitenbandtransport. Mit diesem kdnnen wir bei gleicher Geschwindigkeit ca.
25% mehr ernten, im Vergleich zu dem Vario-Schneidwerk mit 9m Erntebreite. Um durch Trockenheit eingehértete Kdrer in den Ahrenendspitzen vollendet auszu-
dreschen schliefen wird unseren vorne mit AB. GDL bestuckten Korb bis eng zu. Bei dick volumigen restfeuchten Stangeln wird der Korbspalt bis stark geoffnet.
Zur Emte 2019 habe ich die AB.SFAP und die AB.GDL in meinem Rotormahdrescher eingesetzt: das Ergebnis hat mir gut gefallen® (Landwirt S. in Sachsen-
Anhalt). —,Winterweizen mit 30mm Dreschspalt dank der AB.GDL dreschen (statt ohne mit nur 22mm), ergibt ab 10% mehr Durchsatz in derselben Zeiteinheit".
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Kornherausqgabe, aus dem Erntestrang, zu langsam?

Beschleunigte Kornherausgabe durch Weitdresch-Abscheidekorbe,

sowie durch AUSKAMM-ABSCHEIDEKORBE (s. nichste Seite)

=> Korner sind dank AB. SFAB und AB. GDL bereits alle ab Korneingang aus der Ahre herausgeldst,
=> der Dreschkorb ist daher vorrangig als Abscheidekorb gebaut:

rot lackiert:

AB.GDL (vorne eingebaut) im AB.ABSENK-GLEITROST-ABSCHEIDEKORB

schwarz lackiert:

AB.GDL (vorne eingebaut) im AB.PRESSGITTER-GLEITROST-KORB

Einbau in CLAAS APS-Dreschwerke
auch als Vorkorb = Vorabscheidekorb

“Der Rotor zieht einen hohen Anteil an gut erhaltenem Langstroh durch, dieses Stroh eignet sich zum Schwaden wie beim Schuttlerdrescher. Feuchte
Druschbedingungen verlieren ihren Schrecken: bei Nieselregen verlasst der so aufgertstete Rotorméhdrescher als letzter die Gemarkung. Restgriine / feuchte oder
trockene Strohstangel kollidieren nur wenig-bis gar nicht mehr gegen die Dreschkanten im Korb. Daher geringste Produktion an Kurzstroh, Entlastung des
Obersiebes! Diese Aufristung produziert bei optimierter Gesamt-Mahdrescher-Einstellung weder Bruchkorn noch Rotorverluste. Leistungssteigerungen um/ab/bis
ca. 30%. Bei unserem CASE 1680 (=Einsatz seit 6 Jahren bei Leipzig), wurde das 5,5m Schneidwerk durch ein 7,5m breites ersetzt®. Entschlossener,
ununterbrochener Durchzug des Erntestranges, daher geringer Kraftstoffbedarf. KEIN FESTFAHREN DES ROTORS - PRAKTISCH IST DIES NICHT MEHR
MOGLICH! Die Oberflache dieses Korbes arbeitet als Gegenpressbacke und Durchlassgitter. Der durchgezogene Ernte-Strang bekommt ab Korbeingang laufend
zusétzlichen, sofort einschieRenden Druck, der die sperrigen Ahren unmittelbar, sofort zerlegt®.
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RE KORNHERAUSGABE = KORNABSCHEIDUNG
AB. SFAB + KORBEINGANGS AB.GDL + AUSKAMM-ABSCHEIDEKORBE:

fur John Deere, New-Holland, Case und Claas 5500-8900 Mahdrescher, mit Zentrifugalabscheider.
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Agri-Broker verl?éuft
OBEN: AB. KAMMABSCHEIDEKORB zum schnellen ~ Penso Rundstabkorbe.

auskammen des zwangsgefiihrten, durchgezogenen Ernte-PRESS-Stranges.

LINKS: AB. GDL.DRESCHKORB (EINGANG), [PJeljie oS &130 Nylolel  ATECY Lo
=> vorne mit aufgeschweilften AB.GDL = Gegendreschleisten.

RECHTZEITIG GEKAUFT wir produzieren lhren Individualkorb
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WELCHE KORB-KRUMMUNG / OBERFLACHE gewihrleistet die
konstantere = Leistungs gerechtere Durchzugs-Zwangsfithrung?

KONKAVER = in der Mitte bauchiger KORB (2)
=> ACHTUNG!
Dreschbereich liegt am Eingangq, ca. 14mm liber dem Korb

oder: RADIALER / PARALLELER KORB (Y)

oder: KONVEXER KORB (X),

EINBAU hochgelegter AB.GDL in CLAAS Lexion 430-780:

und z.B. im Deutz-Fahr Mahdrescher:

/III(I((((((
AAEAAAAADRDN

: ~=—=Nach Durchquerung der AB.GDL Gegen-
pressbacke, stlrzt der Erntestrang 20 22mm tief nach unten, um sich abrupt auf dem
Dreschkorb nach auBen zu 6ffnen, zur sofortigen Abscheidung hoher Kérnermassen.
Der 20-22mm steile Sturzfall am Ende der AB.GDL, nach unten, betragt 8+8 mm am Eingang
(= 8mm hohe Dreschkanten + 8mm daruber herausragende AB.GDL), sowie 4-6mm am Ende
der Eingangsplatte.
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CLAAS Mahdrescher APS-Dreschwerk tunen, u.a.:

Mit 45cm@ kleiner DRESCHTROMMEL: MEGA, TUCANO
=> Bei Einbau einer groRen SFAB, Einbau einer hochgelegten AB.GDL

Mit 66cm®@ groRerer DRESCHTROMMEL: LEXION 430-780
=> Bei Einbau einer groBen SFAB, Einbau von 2 hochgelegten AB.GDL
=> Ohne Einbau von SFAB: Einbau von 3 Stiick hochgelegter AB. GDL

Mit 75cm©@ DRESCHTROMMEL: LEXION 5300-8900
=> Bei Einbau einer groBen SFAB, Einbau von 2 hochgelegten AB.GDL.

Suchen Sie -zwecks mechanischer Tuning Optimierung-

einen DURCHZUGS-STARKEN DRUSCH-ZYLINDER?
hier ein Beispiel, Abb. links, aus einem Deutz-FahrMahdrescher,
der jedes Jahr damit 1200 Hektar besonders preisglinstig erntet:

B - -
S = - g

- -
\.\:\h..‘ -
SN
>

iSprechen Sie uns an!

»390 KG -statt 200kg vorher- SCHWUNGMASSEN DRESCH-TROMMEL

-mit HOHER TRAGHEIT / DYNAMISCH balanciert reduziert den
Kraftbedarf pro Tonne Erntegut, erhoht den Durchsatz, die Reinigung und erhalt die
Integritat der Stangel (=schonendes Dreschen auch bei briichigerem Stroh): sei es
die Original-Kugellager, als auch die Seitentrager halten den besonders ruhigen Lauf
gut aus, bei oft stark geoffnetem Dreschspalt und geringer Trommeldrehzahl.

AB.GDL /Gegendreschleisten

Ahrenauflésung durch schonende,
entschlossene Uberpressung.

432

=1

j

o g

|

ZUSCHNITT- BREITE bis 43mm Lange

Nach Verschleild: kaufen Sie

neue SCHLAGLEISTEN von

Agri-Broker!
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MAHDRESCHER-AUFRUSTUNGS-KOMPETENZ (Auszug

Fur alle CLAAS LEXION und
Tucano Mahdrescher: i
=:= SCHNELLWECHSEL KORBE

NEW-HOLLAND CR 960 - 9090
Mahdrescher Dreschbacken:

li]!]m{

Il
|
|
|
|

== zum schnellen seitlichen
Ein-& Ausschub!
AB. Pressgittergleitrostkorb:
S— a. Fur geringe Durchsatz;
b. Fur Hochstdurchsatze;
AB. fur CCM/Corn-Cob Mix Korb.

u.a.m. =>nach lhren Vorgaben.

rer il
Breite, massive Dreschbacken auch fiir CASE 1680-

2388 Mahdrescher verfiigbar
= D: AB. SIEBKASTEN-AUFRUSTUNG: siche AB. Lamellenkatalog!

JOHN-DEERE ROTOR MAHDRESCHER:

LAMELLENDRAHT VERSCHLEIR-SCHUTZ:
PREMIUM-SIEBE LONG-LIFE!

NEU KONZIPIERT!
=>NEW-HOLLAND
VORSIEB

AB. Mahdrescherberatung, sprechen Sie uns an:
Leistungsvorteile durch Entfernung einer Windleitplatte, sei es im
CASE als auch NEW-HOLLAND (Case analogen) Siebkasten.
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AB. VENTURI® LUFTJET® B UNIVERSAL SIEBE

auch fur Hanglagen: =>intensive, sofortige vertikale Abscheidung, flr geringe-hdchst Durchsatze
NEU! AB 38.WBL=WURFBOGEN-LAMELLEN SIEB Durchgehend geschlossener, langererer

Jetzt mit 38mm Lamellenabstand und Luftjet® aktivem Windfang plus Wurframpe und steilerer WINDFANG. Senkrechter,

(statt enger 28mm Abstand, wie in der bereits 40 Jahre alten Vorgangerlamelle) breiter Komer Durchsturzspalt.
SRS Angewinkeltes WINDKANAL-BLECH:

(1) arbeitet als Wurframpe und
VARG EIES chutteltrichter:
dieser halt das Erntegemisch am

Dauer zerstieben. FEIRWIEAE
Verstarkung=Reinigungsverstarkung.

NEU! AB 38.32 / 48.37 WINDUMLENK NEU! AB 36.1 WINDJET-STORLAMELLE

KORNER-SCHLUCK-LAMELLE Bis 24mm Offnun bei starkerem Wind- Durchlelt Bedarf _

38 0. 48mm Lamellenabstand 32 0. 37mm Lamellenlangloch

Agri-Broker Lamellendrahte Verschleill-Schutz, soweit moglich:
mit Plastikbuchsen (Abb. links oben) oder Federstahldraht (Abb. rechts oben).
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— hier ein Auszug

=> mit passiver Strohriickverteilung durch hinausdiisen, entlang von HECK-Verteil-Leitblechen

10-9 Meter Weit-/Breitwurf: STROHVERTEIL LUFTJET-HACKSLERMESSER®

5mm dicke, seitlich leicht gedrehte HARTSCHICHT-Messer, ca. 700-100 Hektar Hackselleistung (pro Satz), zur Auseinanderzerrung

des Hackselgutes und zur Verstarkung der Auswurf Dusenwwkung des Luftstromes, zur homogeneren und brelteren Ruckverteilung.
, B i . BT y g R M)

13,59 Meter Weit Breitwurt: [T R T HACKSLER ° 8-reihiglgl8-PSH

mhabiil
i Mit 0,38mm dickem Ver-
schleiRschutz, verstarkten
Scharfst-Messern P-SHAM,
Durchtrennungs stark! 900
~ - 1800 Hektar Hacksellei-
| stung (pro Satz), ca. 80
Rockwell Hartegrad.
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Diverse Broschiiren, oft bereits auf www.agribroker.de - PROFI-SCHWAD-STROH

v‘. | X / ""J !
Legen Sie zu ca. 80%
intaktes Stroh zum
Pressen ab, auch in Rotor-

mahdreschern, dank:
AB.SFAP & AB. GDL

AB. Pressqitter Korb

AB.MAHDRUSCH-STROH-ZETTER: in 1-2h trocken

S

PN

5-7.5 Meter FLACHESTE BREITSCHWADE

Damit Sie sofort pressen konnen - im 1. Arbeitsgang:

- 6 Meter Frontschwader mit zentraler Packerwalze oder:

- 7 Meter Zwischenachsschwader (nur f. langsame StralRenverkehr)
Zwei phasiq = 2 Arbeitsgange - erst schwaden, danach pressen:
8 Meter Front-Seiten-Schwader (Stralenverkehr Heck-Umbau); '
oder Heck gezogener vertikaler 1,5m groRen V-Giroschwader 9m AB. HALBSCHWAD

N

BAND (AUFTEILER)

280cm Aufnahme-Breitt SCHWAD-VERSATZ-HECK-LUFTER: von feuchtem auf trockenen Boden setzen:

o -
g op &

> 7 =
. | = av -
\Ji <

S S e O R YU

Fur enorme Halmgut-Massen: einziger und einzigartiger Hochluftrotor mit 137cm AuRendurchmesser.
ERKAUF in PLZ Gebieten: 35; 40; 41; 42; 43; 44; 45; 46; 47; 48; 50; 51; 52; 53; 54; 56; 57; 58; 59: 66

=> Fiir andere Vertriebsgebiete vermittele ich lhnen den HANDELSPARTNER, auf Anfrage - sollten Sie demselben noch nicht begegnet sein.
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Bei Interesse vermitteln wir lhnen, als Nenngeber, den Kontakt zu den jeweiligen Herstellern:

FELD HUCKEPAC
4-PRESSBALLEN-STAPELWAGEN

Bis 75% verbesserter Durchfeuchtungsschutz;
Bis 75% geringere Bergezeiten und Bergekosten
I Héchste Stapelprazision und -flexibilitat

1 Optimierte Nutzung der Transport- und Lagerkapazitat
I Pressen, Sammeln und Stapeln in nur 1 Arbeitsgang

[ Volle Flexibilitat bei Ballenlange, -hohe und-breite

0 Adaption an alle markttiblichen GroRRballenpressen

0 Uneingeschrankte Funktionsfahigkeit bei Kurvenfahrten

In 1 (einer) Minute die gesamte Ladung automatisch verqurten: patentiertes System
Innenmale der Briicke LxBxH: 9924mm x 2540mm x 2721mm. - AuBRenmafe vom
Wagen LxBxH: 10289 x 2540mm x 2764mm. Gesamtlange inkl. Zuggabel: 12.000mm
. :.. % L 3 Q ¥

5 Sk a0 e

UNIVERSAL VIELNUTZUNGS TRANSPORTWAGEN

Freie Sicht beim Be-& Entladen beider Seiten. Keine Behinderungen! Da ohne Gestange oder Gatter. Auch feh-
len hydr. Zylinder u.v.m.: =>Gewichtsreduzierungen! Kein andauerndes SchlieRen & Offnen z.B. beim Ballen-
laden. Daher keine Boden Kollisionsgefahr. Offnung auch in niedrigen Hallen. Keine Stdrgerausche durch klap-
pernde Gatter bei Leerfahrten. SCHNELLST-VERGURTUNG sé@mtlicher Ladungen (Stiickgtter) wie Ballen, Obst
u. Gemise GRORKISTEN, Paletten, Big Bags, o. &. werden vorschriftsmalRig, in weniger als 60 Sekunden, zum
Abtransport gesichert. Platzierungen & Stiickzahl der Gurte: variabel. Bei Bedarf hydraulische Teleskop-Wande.
Hohe Nutzungs-Variabilitat flr jede Logistik, als schneller ZUBRINGER zu LKW, Guterzlgen, Industrie, FORST.

Angaben und Abbildungen sind freibleibend — Copyright bis Seite 15 ©2020 jorg wollesen — Stand 27. April 2020

AB. Agri-Broker e. K. — Landwehrstr. 64 - 42699 Solingen - tel.: 0212-645450

www.agribroker.de
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